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연구과제명 터빈유, 유압유 상태감시 시스템 각 1SET 개발

제안부서(제안자)

연구기간 착수 후 18개월 연구비 규모 약 2.5억 원 

연구목표 ○ 터빈유, 유압유 상태 진단 시스템 개발

연구내용

○ 개발 내용

  - 터빈유/유압유의 수명과 오염, 마모 진단을 위한 수집 파라미터 및 센서 선정

  - 파라미터 별 센서 구성의 정확도 향상을 위한 실험실 데이터 보정 및 구조 설

    계 

  - 수집된 파라미터 별 상태진단을 위한 관리기준치 특정 및 GUI 개발

  - 파라미터 별 추이 분석 및 터빈유 잔여 수명 예측 진단 AI 시스템 개발

  - 온라인 상태감시를 위한 유/무선 데이터 전송 시스템 개발

  - 터빈유/유압유 상태 진단 시스템 시제품 2대 제작

○ 정량적 목표

  - 터빈유 상태감시 시스템 / 광유계터빈유

평가항목
(주요성능

Spec)
단위

비중
(%)

개발목표치 비고

수분측정 정확도 PPM 20 ± 50
 ASTM D 7546 or 

ASTM D 6304

오염도측정 정확도

4um

20

± 1 등급

ISO44066um ± 2 등급

14um ± 3 등급

점도측정 정확도 cSt 20 ± 2 ASTM D445

진동 Hz 10 5 ~ 100

내구성 hr 10 ≥ 360

예측모델 성능평가 FβSCORE 20 ≥ 0.9
β=2

(재현율중심 조화 
평균)



연구의 필요성

○ 발전설비 윤활유 수명관리 기준 시간주기→상태주기로 변경 필요

○ 현재 발전소에서 시행하고 있는 월별/분기별 샘플링에 의한 시험분석은 

돌발성 문제를 예방할 수 없음

○ 샘플링 분석은 시료의 대표성이 결여되어 있음

○ 설비 운전 중 시료 채취는 작업자의 안전문제 발생 위험

○ 탄소배출량 저감을 위해 윤활유 재사용 주기 증대 필요

기대효과

○ 고장의 조기 감지로 파국적 고장의 예방 및 정비 비용의 절감

○ 사용유와 설비의 수명연장이 가능하여 정비 비용과 투자비의 절감

○ 무분별한 오일 교환 방지를 통한 경제적 효과 및 탄소배출량 저감

기타

○ 기업부설연구소 인증 및 연구개발 전담부서 보유 기업

○ ISO17025 인정기관

○ 윤활유 센서 개발 제품 보유 업체 

 - 유압유 상태 감시 시스템

평가항목
(주요성능

Spec)
단위

비중
(%)

개발목표치 비고

수분측정 정확도 PPM 20 ± 100
 ASTM D 7546 or 

ASTM D 6304

오염도측정 정확도

4um

20

± 1 등급

ISO44066um ± 2 등급

14um ± 3 등급

점도측정 정확도 cSt 20 ± 5 ASTM D445

진동 Hz 20 5 ~ 100

내구성 hr 20 ≥ 360


